
PRACTIVE
Unter dem Namen PRACTIVE bündelt die HOMAG Group ihre Kom-
petenz und Erfahrung speziell für das Handwerk und den Mittelstand. 
Ob Schreiner, Tischler, Innenausbauer, Treppen-, Fenster-, Türen- oder 
Objekteinrichter: PRACTIVE bietet Ihnen von der Maschineneinrichtung 
bis zur Softwareanbindung die passende Lösung. Das Ergebnis sind 

exakt aufeinander abgestimmte Maschinen und Anlagen. Dabei  
sorgen Plattenaufteil- und Kantentechnik, Holzbearbeitungs- und Bohr-
systeme sowie Schleiftechnik, Automatisierungssysteme und Software 
für ein lückenloses Produkt- und Leistungsspektrum. Ihr Vorteil: hohe  
Präzision, Leistungsfähigkeit und die richtige Technik. So profitieren  
Sie von maximaler Flexibilität und schöpfen die Kapazitäten Ihrer  
Produktion optimal aus.

Alle PRACTIVE Leistungen und Produkte im Überblick finden Sie  
in der kostenlosen PRACTIVE Broschüre. Einfach anfordern unter:
www.homag-practive.de/Produkte/Gesamtprogramm

Neu: Säge-Lager-Kombination

Gemeinsam bieten BARGSTEDT 
und HOLZMA schon lange  
verschiedene Säge-Lager-Kombi-
nationen an. Leistungsstark,  
zuverlässig und individuell. So  
bekommen Sie ein System, das  
exakt auf Ihren Betrieb und Ihre 
Anforderungen abgestimmt ist.

Neu: Ab sofort bieten wir auch Säge-
Lager-Kombinationen für Einsteiger 
an. Schnell und einfach lassen sich 
etwa mit dem BARGSTEDT Lager 
TLF 400 die HOLZMA Sägen  
HPP 230, HPP 250 und HPP 350 an 
liegende Pattenlager koppeln. Ein 
Angebot zu attraktiven Preisen, das 
sich besonders für kleine bis mittlere 
Handwerksbetriebe lohnt.

Auf der LIGNA 2009 präsentierte 
BÜTFERING erstmals die neue 
900er Baureihe. Bereits jetzt haben 
sich viele Kunden für das wegwei-
sende Konzept entschieden. Die 
Gründe: SORB TECH sorgt für  
hohe Prozesssicherheit auch bei 
schnellen Vorschüben. Die Tech-
nologie setzt auf Maschinenständer 
aus UHPC, die Schwingungen in 
der Schleifmaschine auf ein Mini-
mum reduzieren. Zudem erlaubt 

das neu entwickelte Antriebskonzept die weitgehende Entkopplung des 
beweglichen Maschinenoberteils von den direkt auf dem UHPC Ständer 
befestigten Antriebsmotoren. 

Zugleich werden die Schwingungen des Maschinenoberteils konstruktiv 
auf den schweren UHPC Ständer übertragen. Das Ergebnis ist eine äußerst 
steife Konstruktion für erstklassige Schleifbilder. In das Ständerkonzept 
lassen sich bis zu fünf Schleifaggregate integrieren – mit Vorschüben  
von bis zu 65 m/min. Dabei reichen die Arbeitsbreiten von 1.350 mm  
bis 2.200 mm. Um den hohen Anforderungen gerecht zu werden, bietet 
Bütfering in der 700er und 900er Baureihe Schleifbandlängen von  
3.250 mm an. Am besten vereinbaren Sie gleich einen Probeschleiftermin 
mit Ulrich Hartner unter:  
ulrich.hartner@buetfering.de oder unter +49 (0) 2521 842-236 Jetzt Spitzenkonditionen sichern!

0% Anzahlung bei nur 1,9% jährlichem Nominalzins und 60 Monaten  
Laufzeit: Diese sensationell günstigen Finanzierungskonditionen bieten 
Ihnen HOMAG Finance und HOLZMA noch bis zum 31.12.09 für aus- 
gewählte Modelle. Nutzen Sie diese Aktion und investieren Sie jetzt in  
eine neue HOLZMA Plattenaufteilsäge.

Alle Konditionen im Detail erfahren Sie  
bei Ihrem HOLZMA Verkaufsberater oder bei:  
Christof Stadel, Tel. +49 (0) 7053 69 40 245 
christof.stadel@holzma.de

Markterfolg: die neue 900er Baureihe von BÜTFERING

Mit der vielzitierten Servicewüste Deutschland ist es wie mit allen Wüsten: 
Es gibt auch Oasen – so wie die Firma BRANDT. Wir haben unseren  
Servicebereich in den vergangenen Jahren konsequent ausgebaut und 
bieten heute preiswerte Dienstleistung nach Maß. Eine Stärke, auf die es 
gerade in schwierigen Zeiten ankommt. Denn angesichts der Lage müssen 
viele Unternehmen eigentlich notwendige Investitionen verschieben. Umso 
wichtiger ist es, dass die vorhandenen Maschinen perfekt laufen. Dafür 
sorgt der BRANDT Service mit Vertriebspartnern in aller Welt.

So bieten wir Ihnen unter dem Motto „Werkzeugsommer“ viele Werkzeuge 
und Maschinenaggregate zu besonders günstigen Preisen an. Mehr noch: 
Selbst moderne Bearbeitungsaggregate rüsten wir auf bereits installierten 
BRANDT Anlagen nach – etwa die auf der LIGNA 2009 präsentierte Leim-
fugenziehklinge. Hinzu kommen Services wie die professionelle Reinigung 
von Leimbehältern. So garantiert BRANDT optimale Arbeitsergebnisse  
und ist auch nach dem Neukauf zuverlässig für Sie da.

BRANDT setzt Maßstäbe im Service

Moderne Bearbeitungszentren  
sind schnell, zuverlässig, präzise –  
und längst nicht mehr nur größeren  
Firmen vorbehalten. Auch im  
Handwerk ist die CNC-Technik auf  
dem Vormarsch und aus vielen 
Schreinereien nicht mehr wegzu- 
denken. So wie bei Humpe Küchen 
aus Rheda-Wiedenbrück. Die  
Firma setzt seit kurzem das neue 
WEEKE Bearbeitungszentrum  
BHX 050 Optimat ein. Die Investi-

tionskriterien für das Familienunternehmen in vierter Generation: Ein CNC-
Bearbeitungszentrum muss hohen Nutzen bringen und schnell beherrsch-
bar sein. So wie die Neuentwicklung von WEEKE. 

Das Multitalent fürs Bohren, Fräsen und Nuten überzeugt durch geringen 
Platzbedarf, einfache Bedienung, absolute Präzision und eine individuelle 
Ausstattung. So rechnet sich die Investition schon nach kurzer Zeit.

Bestleistung auf 5 m2: Die Firma Humpe Küchen setzt 
auf das neue CNC-Bearbeitungszentrum von WEEKE

1,9%

Es duftet nach Urlaub: 
Frankia schickt hochwertige Möbel auf Reisen

 

In einem malerischen Örtchen 
im Fichtelgebirge duftet es 
nach Urlaub. Zum einen, weil es 
hier in Marktschorgast wirklich 
sehr idyllisch ist. Zum anderen, 
weil sich in dem bayrischen Ort 
vor fast 50 Jahren der Caravan-
Hersteller Frankia niederge-
lassen hat – und bis heute mit 
seinen Wohnmobilen große und 
kleine Reiseträume erfüllt.

Mit 145 intensiv geschulten 
Mitarbeitern produziert Frankia 
auf etwa 7.000 m2 in erster Linie 
Wohnmobile der Mittelklasse. 
Hinzu kommt „RMB“ – ein Pre-
mium-Nischenprodukt, das keine 
Wünsche offen lässt. Hauptziel-
gruppe sind sogenannte „Best 
Ager“, die sich gerne auf große 
Reise begeben. Die Zahlen des 
zur französischen Pilote-Gruppe 
gehörenden Unternehmens  
sprechen für sich: Etwa 40 Millio-
nen Euro Jahresumsatz 2008 
oder anders gesagt 700 verkaufte 
Fahrzeuge unterstreichen die 
Beliebtheit der Modelle.

Stückzahl-1-Fertigung
Frankia setzt auf die auftragsbe-
zogene Fertigung. Es gibt keine 
Lagerfahrzeuge sondern nur die 
Produktion nach Kundenwunsch. 
„Schon in der Mittelklasse eine 

Optik zu erzielen und darüber  
hinaus hohe Stabilität und Sicher-
heit zu garantieren. In der Schreinerei 
bei Peter Strobel kommen daher 
Leichtbauplatten, Pappel-Sperr-
holz oder – teils selbst gefertigte – 
Sandwichplatten zum Einsatz. 

Alles selbst gemacht
Nicht nur Boden und Interieur,  
sondern auch Außenwände stellt 
man bei Frankia selbst her.  

solch individuelle Bauweise 
anzubieten, ist einzigartig“, so  
Produktionsleiter Günther Bisani.  
Und dennoch sei sie nötig – allein 
die vielen Variablen bei der Heck- 
garagen-Gestaltung ließen ein  
anderes Vorgehen gar nicht zu.

Hauptziel: Gewicht reduzieren
Das Gewicht wirkt sich enorm auf 
die Spritkosten aus. Also gilt es, 
mit leichten Materialien eine solide 

Letztere enstehen auf einer  
Maschine von WEINMANN. Und  
für die RMB-Serie werden Echt-
holzfurniere verarbeitet. Eine  
„BÜTFERING“ verleiht den Platten 
dann den letzten Schliff.

Vertrauen in die HOMAG Group
Es begann vor vielen Jahren mit 
einer Plattenaufteilsäge von  
HOLZMA – von der nach einem 
Großbrand im Dezember 2005 
allerdings nichts mehr übrig blieb. 
Lediglich der Kern der damals 
ebenfalls schon im Einsatz stehen-
den WEINMANN blieb erhalten. 

Also war schnelle Hilfe gefordert. 
Günther Bisani: „Die guten Erfah-
rungen ließen uns auch bei HOMAG 
Bayern anfragen – und das schnelle  
Handeln der Mitarbeiter dort be-
geisterte uns.“ So ging es nur wenig  
später, schon Ende Januar, mit dem 
Bau der Reisemobile weiter – mit 
zwei BRANDT Kantenanleimaschinen, 
einer LIGMATECH Rückführung so-
wie zwei Bearbeitungszentren von 
WEEKE und HOMAG. 2009 kamen 
dann weitere Maschinen hinzu. 

Auch eine HOLZMA Säge erfüllt 
wieder treu ihre Dienste. Auf ihr er-
folgt der gesamte Zuschnitt – ganz 
gleich, ob Holz-, Aluminium- oder 
Kunststoffplatten.

Für die Produktion ihrer hochwertigen Caravan-Bauten vertrauen Günther 
Bisani und Peter Strobel auf die Maschinen der HOMAG Group.

Peter Strobel (li.): Der gelernte 
Schreinermeister ist seit April 2004 
bei Frankia Pilote GmbH beschäftigt.  
Er verantwortet die Fertigung in der 
Schreinerei. Maximal eine Woche  
benötigen er und sein Team, bis  
Möbel und Wände am Montageband 
stehen. 

Günther Bisani (re.): Ist seit 1989 
mit im Boot und verantwortet die 
Produktion.

„Die HOMAG Group überzeugte ...
... durch ihre Schnelligkeit – nur  
wenige Wochen nach dem Brand 
produzierten wir wieder. Ebenso er- 
wähnenswert: der Service. Denn 90% 
aller Servicefälle wickeln wir online 
über TeleServiceNet ab. Und wenn 
doch nötig, sind Monteure schnell vor 
Ort. Auch die Kompatibilität der Ma-
schinen zueinander ist ein Pluspunkt 
und hilft bei der täglichen Arbeit.“ 

„Was uns begeistert ...“ 
Peter Strobel und Günther Bisani über ihre Maschinen in der Schreinerei

„An WEINMANN schätzen wir ...
... das Arbeiten mit zwei Tischen im 
Wechsel. So laufen das Vorfräsen 
(Prägematerial) und das Maßfräsen 
(verpresste Sandwich-Platte) parallel. 
Unglaublich: die Bearbeitungsgröße 
von 11 x 3 Metern.“

WEINMANN WMS 150 profiLine

„Bei HOLZMA hilft uns ...
... die Zeit- und Materialersparnis 
durch die Optimierung Schnitt Profi(t) 
sowie die Etikettierung, mit der wir 
die nachfolgenden Stationen steuern. 
Und: Bis heute läuft die Säge rei-
bungslos – im Zweischichtbetrieb.“

„Bei BRANDT überzeugt uns ...
... die Kantenqualität sowie das 
schnelle, sichere und automatische 
Umrüsten auf andere Kantenarten. 
Dank der Rückführung sparen wir 
einen zweiten Mann ein.“

„Der Vorteil unserer WEEKE ...
... liegt in der Schnelligkeit. Hier be-
arbeiten wir unsere Kleinteile – und 
fahren mit einem Spezialfräser bis  
zu 80 m/min.“

„BÜTFERING: Top-Ergebnisse ...
... erhielten wir schon beim ersten 
Test – also noch vor dem Kauf. Und 
das, obwohl wir BÜTFERING damals 
denkbar schlechte Bedingungen 
vorgegeben hatten. Eine derart gute 
Schleifqualität – das erlebten wir bei 
keinem anderen Anbieter.“

„Wir sparen Zeit mit HOMAG ...
... denn die Multi Processing Unit der 
Venture 21 spart etwa 4-5 Werkzeug-
wechsel pro Teil. Weitere Vorteile: 
Komplexe Bohrbilder und viel Flexibi-
lität durch die Kappsäge. Die Venture 
20 dagegen überzeugt durch per-
fekte Freiform-Kanten (PowerEdge).“

HOLZMA HPP 380

BRANDT KDF 670 profiLine 
mit LIGMATECH ZHR 02 

WEEKE Venture 3 BÜTFERING SKO 213

HOMAG Venture 21




