Es duftet nach Urlaub:
Frankia schickt hochwertige MoObel auf Reisen

In einem malerischen Ortchen
im Fichtelgebirge duftet es
nach Urlaub. Zum einen, weil es
hier in Marktschorgast wirklich
sehr idyllisch ist. Zum anderen,
weil sich in dem bayrischen Ort
vor fast 50 Jahren der Caravan-
Hersteller Frankia niederge-
lassen hat - und bis heute mit
seinen Wohnmobilen groBe und
kleine Reisetraume erfiillt.

Mit 145 intensiv geschulten
Mitarbeitern produziert Frankia
auf etwa 7.000 m? in erster Linie
Wohnmobile der Mittelklasse.
Hinzu kommt ,,RMB“ - ein Pre-
mium-Nischenprodukt, das keine
Winsche offen lasst. Hauptziel-
gruppe sind sogenannte ,Best
Ager*, die sich gerne auf groBe
Reise begeben. Die Zahlen des
zur franzdsischen Pilote-Gruppe
gehérenden Unternehmens
sprechen flr sich: Etwa 40 Millio-
nen Euro Jahresumsatz 2008
oder anders gesagt 700 verkaufte
Fahrzeuge unterstreichen die
Beliebtheit der Modelle.

Stiickzahl-1-Fertigung

Frankia setzt auf die auftragsbe-
zogene Fertigung. Es gibt keine
Lagerfahrzeuge sondern nur die
Produktion nach Kundenwunsch.
»~Schon in der Mittelklasse eine

Fur die Produktion ihrer hochwertigen Caravan-Bauten vertrauen Giinther
Bisani und Peter Strobel auf die Maschinen der HOMAG Group.

solch individuelle Bauweise
anzubieten, ist einzigartig®, so
Produktionsleiter Glinther Bisani.
Und dennoch sei sie nétig — allein
die vielen Variablen bei der Heck-
garagen-Gestaltung lieBen ein
anderes Vorgehen gar nicht zu.

Hauptziel: Gewicht reduzieren
Das Gewicht wirkt sich enorm auf
die Spritkosten aus. Also gilt es,
mit leichten Materialien eine solide

»,Was uns begeistert ...“
Peter Strobel und Ginther Bisani Uber ihre Maschinen in der Schreinerei

-

Peter Strobel (li.): Der gelernte
Schreinermeister ist seit April 2004
bei Frankia Pilote GmbH beschéftigt.
Er verantwortet diie Fertigung in der
Schreinerei. Maximal eine Woche
bendtigen er und sein Team, bis
Mobel und Wande am Montageband
Stehen.

Giinther Bisani (re.): Ist seit 1989
mit im Boot und verantwortet die
Produktion.

,Die HOMAG Group iiberzeugte ...
... durch ihre Schnelligkeit — nur
wenige Wochen nach dem Brand
produzierten wir wieder. Ebenso er-
wahnenswert: der Service. Denn 90%
aller Servicefélle wickeln wir online
Uber TeleServiceNet ab. Und wenn
doch nétig, sind Monteure schnell vor
Ort. Auch die Kompatibilitat der Ma-
schinen zueinander ist ein Pluspunkt
und hilft bei der taglichen Arbeit.“
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»An WEINMANN schatzen wir ...
... das Arbeiten mit zwei Tischen im
Wechsel. So laufen das Vorfrdsen
(Pragematerial) und das MaBfrésen
(verpresste Sandwich-Platte) parallel.
Unglaublich: die BearbeitungsgréBe
von 11 x 3 Metern.”

»Der Vorteil unserer WEEKE ...

... liegt in der Schnelligkeit. Hier be-
arbeiten wir unsere Kleinteile — und
fahren mit einem Spezialfraser bis
zu 80 m/min.“

Optik zu erzielen und darlber
hinaus hohe Stabilitdt und Sicher-
heit zu garantieren. In der Schreinerei
bei Peter Strobel kommen daher
Leichtbauplatten, Pappel-Sperr-
holz oder - teils selbst gefertigte -
Sandwichplatten zum Einsatz.

Alles selbst gemacht

Nicht nur Boden und Interieur,
sondern auch AuBenwande stellt
man bei Frankia selbst her.

»,Bei HOLZMA hilft uns ...

... die Zeit- und Materialersparnis
durch die Optimierung Schnitt Profi(t)
sowie die Etikettierung, mit der wir

die nachfolgenden Stationen steuern.

Und: Bis heute lauft die S&ge rei-
bungslos — im Zweischichtbetrieb.*

,BUTFERING: Top-Ergebnisse ...

... erhielten wir schon beim ersten
Test — also noch vor dem Kauf. Und
das, obwohl wir BUTFERING damals
denkbar schlechte Bedingungen
vorgegeben hatten. Eine derart gute
Schleifqualitt — das erlebten wir bei
keinem anderen Anbieter.“

Letztere enstehen auf einer
Maschine von WEINMANN. Und
fir die RMB-Serie werden Echt-
holzfurniere verarbeitet. Eine
,BUTFERING" verleiht den Platten
dann den letzten Schiliff.

Vertrauen in die HOMAG Group
Es begann vor vielen Jahren mit
einer Plattenaufteilsdge von
HOLZMA - von der nach einem
GroBbrand im Dezember 2005
allerdings nichts mehr tbrig blieb.
Lediglich der Kern der damals
ebenfalls schon im Einsatz stehen-
den WEINMANN blieb erhalten.

Also war schnelle Hilfe gefordert.
Gulnther Bisani: ,,Die guten Erfah-
rungen lieBen uns auch bei HOMAG
Bayern anfragen — und das schnelle
Handeln der Mitarbeiter dort be-
geisterte uns.” So ging es nur wenig
spéater, schon Ende Januar, mit dem
Bau der Reisemobile weiter — mit
zwei BRANDT Kantenanleimaschinen,
einer LIGMATECH Ruckfihrung so-
wie zwei Bearbeitungszentren von
WEEKE und HOMAG. 2009 kamen
dann weitere Maschinen hinzu.

Auch eine HOLZMA Sége erfullt
wieder treu ihre Dienste. Auf ihr er-
folgt der gesamte Zuschnitt — ganz
gleich, ob Holz-, Aluminium- oder
Kunststoffplatten.

BRANDT KDF 670, profiLine

»Bei BRANDT liberzeugt uns ...

... die Kantenqualitat sowie das
schnelle, sichere und automatische
Umristen auf andere Kantenarten.
Dank der Ruickflihrung sparen wir
einen zweiten Mann ein.*”

I-'IOMA_-G Venture_ 1

»Wir sparen Zeit mit HOMAG ...
... denn die Multi Processing Unit der
Venture 21 spart etwa 4-5 Werkzeug-
wechsel pro Teil. Weitere Vorteile:
Komplexe Bohrbilder und viel Flexibi-
litdt durch die Kappsége. Die Venture
20 dagegen Uberzeugt durch per-
fekte Freiform-Kanten (PowerEdge).”





