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Zuwachs unter den HOMAG Doppelendprofilern
Schwer beeindruckend: Der Doppelendprofiler FPR 260

HOMAG bietet mit dem Produktprogramm der Doppelendprofiler
malgeschneiderte Losungen fir individuelle Anforderungen bei der
Herstellung von FuRbodendielen.

Durch Optimierung der bestehenden Baureihe FPR 220er hinsichtlich
Ausstattung und Leistung entwickelte HOMAG die neue Doppel-
endprofiler Baureihe FPR 260. Ein hervorragendes Preis-Leistungs-
verhaltnis macht diese Baureihe zu einem nahezu konkurrenzlosen

Produkt fir die Parkettherstellung.

Die Familie der HOMAG Doppelendprofiler hat ein neues Mitglied in ihrer
Mitte. Die neue Doppelendprofiler Baureihe FPR 260 (s. Bild 1) Gberzeugt
mit zahlreichen Optimierungen. Genauigkeit, Schnelligkeit, Stabilitat und

Qualitat der Extraklasse sind nur einige der Eigenschaften.

Keine Vibrationen: Um Vibrationen beim Maschinenbetrieb zu verringern,
welche die Bearbeitungsgenauigkeit beeinflussen, erhohte HOMAG das
Maschinengewicht um mehr als 50 %. So verfiigen die Innenwande der
neuen Baureihe Uber eine Dicke von 60 mm, d.h. 20 mm mehr als bisher.
Zusatzlich sind stirnseitige Verstarkungen mit einer Breite von 120 mm an
den Innenwénden angebracht (s. Bild 2). Ein fest eingegossenes
Mineralgemisch im Maschinenstander dampft zusatzlich Vibrationen und
erhoht damit nochmals die Bearbeitungsqualitat sowie die Standzeit der

Werkzeuge.

Stabiler Einlauf und ausweichendes Magazin: Fir mehr Stabilitat des
Einlaufs sorgt die Verlangerung des Maschinenrahmens von 1.450 mm auf

2.100 mm. Beim Querprofiler FPR 266 fand des Weiteren eine Anpassung
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des Magazins statt. Eine schrag nach oben ausweichende
Magazinrtickwand (s. Bild 3), die nun standardisiert am Magazin der

FUR 266 angebracht ist verhindert, dass sich Dielen zwischen Magazin-
rickwand und Transportkette verkeilen. Bisher wich die Magazinrickwand
lediglich in horizontaler Richtung aus, wenn eine Verklemmung der Dielen

im Magazin auftrat. Das Losen der Verklemmung wurde oftmals erschwert.

Erhdhte Qualitat durch Transportkettensystem: Die neue Baureihe FPR
260 lasst sich mit verschiedenen Varianten des bekannten und
hochprazisen HOMAG Transportkettensystems ausriusten. Mit der
Standardtransportkette konnen bei der Langsprofilierung Dielen mit einer
Mindestbreite von 138 mm bearbeitet werden. Fir die Profilierung von
schmaleren Dielen dienen abgesetzte Kettenplatten wie die Ausfiihrung
"W2" fur eine Dielenbreite von 75 mm, oder die "W1" (s. Bild 4) fir 57 mm
breite Dielen. Doppelendprofiler fur die Parkettbearbeitung verfligen tber

hochgenaue Kettenplatten fur Qualitéat der Extraklasse.

Exakte Kettenfiihrung: Bandstahle an den horizontalen und vertikalen
Fuhrungsflachen der Kettenfiihrungsschiene (s. Bild 5) sorgen fur eine
nahezu verschleil3freie und exakte Kettenfiihrung. Spezielle Umlenkungen
mit Polygonkompensation am Einlauf sowie am Auslauf gewahrleisten

aulRerdem einen besonders ruhigen Lauf der Kette.

Einfache Verschiebung des Oberdrucks: Neben dem Transportketten-
system erfuhr der Oberdruck ebenfalls eine Optimierung hinsichtlich der
Einstellung bei unterschiedlichen Profiltiefen. Bislang war das Anbringen
der dafur bendtigten Distanzen am Oberdruck nur méglich, indem dieser
komplett herausgenommen wurde. Dies ist mit der neuen Lésung nicht
mehr erforderlich. Hier lasst sich der Oberdruck nun schnell und einfach
manuell entlang einer Fuhrung verschieben und die Distanzen kdnnen

eingesetzt werden.
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25 % schneller: Mit den Optimat FPR 220 Doppelendprofilern kann eine
Vorschubgeschwindigkeit von maximal 80 m/min erreicht werden. Die neue
Baureihe 260 erlaubt eine maximale Vorschubgeschwindigkeit von bis zu
100 m/min.

Bis zu acht Bearbeitungspositionen: Die Baureihe 220 stellt dem
Anwender sechs Bearbeitungspositionen pro Maschinenseite zur Verfiigung
— die neue Baureihe 260 ist sowohl mit sechs als auch mit acht Positionen
erhéltlich. Optional sind Schwenkvorrichtungen mit Spindel und Schnecke
fur die Frasmotoren integrierbar (s. Bild 6).

Neu entwickelt wurde ein servo-gesteuertes Aggregat, um die Zahne des
5G-S Querprofils einzufrasen (s. Bild 7). Dieses ist optional und

unabhangig vom Maschinentyp einsetzbar.

Weitere Optimierungen liegen in einer zusétzlichen Motorleistung von

11 kW, einem Durchmesser des Absauganschlusses fur Frasaggregate von
150 mm (120 mm bei Baureihe 220) und in einer ergonomisch optimierten
Maschinenverkleidung.

Mit den Maschinen der Baureihe FPR 260 setzt der Kunde auf solide
Maschinen zu einem angemessenen Preis, die mit hoher Verarbeitungs-

qualitat fur eine erhdhte Produktivitat sorgen.

Versetzt nicht Berge, aber Dielen

Besonderes Highlight in der neuen Baureihe FPR 260 ist der FPR 262
Random length Querprofiler (s. Bild 8). Er basiert hinsichtlich Ausstattung
und Leistung auf der FPR 265/266 Serie und erflllt alle Anforderungen fur
die Bearbeitung von Massivholz- und Mehrschichtparkett. Die Bearbei-
tungsmaschinen des FPR 262 sind nicht wie bei den anderen Doppel-
endprofilern gegenlberliegend, sondern versetzt angeordnet. Mittels einer

Versetzstation (s. Bild 9) werden die Dielen von der rechten
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Bearbeitungsmaschine zur linken tbergesetzt. Dadurch ermgglicht die
Maschine eine hochst effiziente und flexible Querprofilierung von Parkett-
dielen mit unterschiedlichen Langen ohne Verlust durch Ristzeiten.

Die kompakte mechanische Konstruktion garantiert eine auf3ergewohnliche
Prazision in der Fertigung aller bekannten Profiltypen (Nut und Feder, Click,
2G, 5G, 5G-S etc.). Die Maschine ist generell mit sechs
Bearbeitungspositionen pro Maschinenseite ausgestattet, lasst sich aber
muhelos auf acht Positionen erweitern, um beispielsweise Zusatzaggregate
wie Faselackierung und Federapplikation fur 5G oder 5G-S Profile zu
integrieren. Sie ist ausgelegt fur Dielen mit einer LaAnge von 290 mm bis
2.440 mm, einer Verlegungsbreite von 57 mm bis 254 mm und einer Dicke
von 6,5 mm bis 25 mm. Sowohl Dielen mit unbehandelter als auch
lackierter Oberflache kdnnen bearbeitet werden.

Der FPR 262 Random length Querprofiler ist eine kompakte, dul3erst wirt-
schaftliche Lésung fur die Querprofilierung von Parkettdielen mit unter-

schiedlichen Langen in einem einzigen Durchlauf.
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Quelle Bildmaterial: HOMAG Holzbearbeitungssysteme GmbH

Bild 1:
Doppelendprofiler FPR 266 zur Querprofilierung

Bild 2:
Verstarkter Maschinenrahmen fir héhere Bearbeitungsqualitat

Bild 3:

Optimiertes Magazin am Einlauf der Quermaschine
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Bild 4:
Abgesetzte Kette W1 zur Profilierung von Schmalteilen

Bild 5:

Bandstahl an den horizontalen und vertikalen Fiuihrungsflachen der
Kettenfilhrungsschiene

Bild 6:
Schwenkvorrichtung mit Spindel und Schnecke
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Bild 7:
HOMAG 5G-S Frasaggregat

Bild 8:

Bild 9:
Versetzstation des FPR 262
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