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Die Beschickersysteme von HOMAG –
der einfachste Weg zur Fertigungszelle

2

Nutzen Sie jetzt Ihren Wettbewerbsvorteil durch technologi-

schen Vorsprung: mit der kompaktesten und wirtschaftlich-

sten HOMAG-Innovation. Denn mit den neuen Beschickern

TBA 330 und TBP 370 wurde erstmals eine voll integrierte

Beschickung konzipiert, bei der die Symbiose aus Maschi-

nenbau, Bedienkomfort, Zuverlässigkeit und Produktivität

rundum gelungen ist.

Profitieren Sie von

• Enormer Leistungskraft bei äußerst geringem Platzbedarf

• Höchster Flexibilität – die patentierten Systeme sind 

individuell nachrüstbar

• Einsparung und Entlastung des Bedienpersonals

• Weiterhin optimale Zugänglichkeit für die manuelle

Beschickung (z. B. mit Sonderteilen)

• Erhöhung der Maschinenlaufzeit (Maschine produziert 

auch während den Pausen des Bedieners)

Handhabungssicherheit
Die intelligent gewählte
Zusatzausstattung sorgt für
hohe Prozesssicherheit.

• Der optische Abtropfsensor erkennt
zusätzlich anhaftende Platten
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Beschicker TBA 330 für Auslegermaschinen
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Positionierung des
Werkstücks
Die patentierte Anschlagkine-
matik sorgt für präzises Anle-
gen der Werkstücke an die
Anschlagbolzen.

• Das Greifersystem ist auch in
patentierter Synchronausführung
zur Leistungsverdoppelung erhält-
lich (siehe Grafik unten rechts).

Flexibilität
Verschiedenste Stapelbilder können
mit modernster Bedienoberfläche
abgebildet werden. Entgegen kon-
ventionellen Systemen wurde die Be-
schickung voll in die Maschinenbe-
dienung integriert. Diese patentierten
Beschicksysteme sind auch nach-
rüstbar. Somit ist der Weg in eine
automatisierte Zukunft immer frei.

Reinigungsfunktion
Die Reinigung der Werkstücke
von Spänen erfolgt zuverlässig
durch

• eine Reinigungsfahrt der Saugtraverse,
mit einer Reihe Druckluftdüsen oder 

• ein Abblasen mit der Bearbeitungs-
einheit 

Beschicker TBP 370
für Fahrportale der
Baureihe BOF 500

Beschicker TBP 370 in Synchron-
ausführung für Linienportale

der Baureihen B 600 und B 700 

Spanntechnik
Vielfältige Spannmittel für die
verschiedenen Werkstücke
garantieren ein sicheres
Werkstückhandling. 

• Standardsauger mit rundem
Silikon-Saugteller 

• Flächensauger mit Schaumstoff-
greiffläche für tolerante Spannung
unterschiedlichster Werkstück-
oberflächen
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HOMAG Holzbearbeitungssysteme AG
Homagstraße 3-5
72296 SCHOPFLOCH
DEUTSCHLAND
Tel.: +49 7443 13-0
Fax: +49 7443 132300
E-Mail: info@homag.de
Internet: www.homag.de

Ein Unternehmen der HOMAG Gruppe

Technische Daten

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.
Änderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

Arbeitsmaße
Teilebreite min. Y [mm] 400 (15,7”) 400 (15,7”) 400 (15,7”)
Teilebreite max. Y [mm] 1600 (63,0”) 1600 (63,0”) 1600 (63,0”)
Teilelänge min. X1 [mm] 400 (15,7”) 400 (15,7”) 400 (15,7”)
Teilelänge max. X1 [mm] 2500 (98,4”) 2000 (78,7”) 2600 (102,4”)
Teilelänge max. X2 [mm] 0 (0,0”) 1000 (39,4”) 1200 (47,2”)
Teilelänge max. X3 [mm] 0 (0,0”) 400 (15,7”) 775 (30,5”)
Teiledicke min. [mm] 16 (0,6”) 16 (0,6”) 16 (0,6”)
Teiledicke max. [mm] 36 (1,4”) 36 (1,4”) 36 (1,4”)
Teilegewicht min. [kg] 100 (220,5”) 60 (132,3”) 60 (132,3”)

Aufstellmaßvergrößerung
Aufstellmaß X-Richtung max. A [mm] 4500 (177,2”) 4500 (177,2”) 7250 (285,4”)
Aufstellmaß Y-Richtung max. B [mm] 0 (0,0”) 1250 (49,2”) 1250 (49,2”)
Aufstellmaß Z-Richtung C [mm] 3800 (149,6”) 3800 (149,6”) 3800 (149,6”)
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