
PLASTICSSetzen Sie auf Perfektion:
Bearbeitungszentren von HOMAG
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Für den individuellen Einsatz sind die Bearbeitungszentren der Serie B200

und B300 bestens geeignet. Denn wer Qualität produzieren will benötigt

zuverlässige Maschinen mit Flexibilität bei der Konfiguration durch einen

Baukasten von Frässpindeln, Werkzeugwechslern und Bohrköpfen.

Investitionssicherheit bringt Ihnen eine Vielzahl von Aggregaten, die auch

nachrüstbar sind.

Verschiedene flüssigkeitsgekühlte
Hauptspindeln mit 7,5 bis 28 kW
Leistung und einer variablen Drehzahl
von 0 - 30.000 1/min. garantieren 
eine werkstoffgerechte Bearbeitung 
in hoher Güte

Die Multi Processing Unit (MPU)
erlaubt das Bohren von Lochreihen
oder Bohren mit einzelnen Bohrern
horizontal und vertikal im beliebigen
Winkel. In Verbindung mit der inte-
gierten Säge und einer 6 kW starken
Frässpindel (optional) können die
meisten Werkstücke ohne den
Zeitverlust eines Werkzeugwechsels
bearbeitet werden

Maximale Power und Performance für den
individuellen Einsatz

Kantenverschluss mit einem Extru-
sionsaggregat z. B. bei Aluminium-
Wabenplatten im Fahrzeugbau –
fugenfrei, mechanisch belastbar, 
einzigartige Designmöglichkeit
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Präzision
Aluminiumrastertisch mit Schwalben-
schwanzführungen gewährleistet die 
präzise mechanische Spannelement-
Fixierung an jeder beliebigen Position

Exakte Bearbeitung
Universelle Spannmittel ermöglichen eine exakte
Bearbeitung vielfältiger Produkte (z. B. Corean
Waschtischplatten)

Plattenaufteilen im Nesting-Verfahren
ermöglicht den verschnittoptimierten
„Zuschnitt“ von rechtwinkligen Teilen
oder Formteilen inkl. aller vertikalen
Bearbeitungen (z. B. Bohren) in einem
Arbeitsgang

Extreme Leistung
Die HIGH-SPEED Bohrköpfe mit bis zu 7.500
Umdrehungen pro Minute garantieren eine schnelle, 
exakte Bearbeitung auch bei kleinen Werkzeug-
durchmessern. Das patentierte Klemmsystem 
bietet höchste Stabilität und Sicherheit – auch 
bei Bohrlöchern in härtesten Werkstoffen. Ideal 
für die Multiplex- oder Trespa-Bearbeitung. 
Das ebenfalls patentierte Schnellwechsel-
System ermöglicht den schnellen, werkzeug-
losen Bohrerwechsel

Kurze Rüstzeiten
Mehrere schnelle Werkzeugwechsler mit großzügig
bemessenen Werkzeugplätzen erlauben extrem
kurze Span-zu-Span-Zeiten und reduzieren die
Werkzeugwechselzeiten erheblich. Sie bieten 
darüber hinaus Platz für eine Vielzahl von großen
Aggregaten und Werkzeugen (bis zu 72 Stück).
Optional auch mit einer elektronischen Werk-
zeugerkennung

Die patentierte Aggregateschnittstelle
mit Übertragungsmöglichkeiten von
Pneumatik und Flüssigkeiten in ein-
wechselbare Aggregate ermöglicht
das Kühlen und Schmieren bzw. die
sichere Entfernung von Spänen

Aufgrund der kompakten, trans-
parenten Sicherheitshaube können
übergroße Werkstücke über das
Maschinenbett in der Länge und
nach vorne hinaus stehen
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Die Baureihen B600 und B700 gestatten die zeitgleiche unabhängige Bear-

beitung von zwei unterschiedlichen Werkstücken. Möglich sind bis zu vier

Bearbeitungseinheiten mit Frässpindel und Bohrkopf.

Mit diesen Portalbearbeitungszentren heißt es:
„no limits“ für Ihren Erfolg

Tastung
Vom neuen SENSO-FLEX System
profitieren Sie durch:
● Perfekte Werkstückqualität; die 

getastete Spindel gleicht alle 
Unebenheiten und Toleranzen aus

● Volle Flexibilität durch Einsatz-
möglichkeit der Tastung für ver-
schiedene Werkzeuge

Bis zu zwei Kettenwechsler mit je 72
Werkzeugen erhöhen die Flexibilität
bei einer geringen Span-zu-Spanzeit
von ca. 7-8 sec. Es können flexibel
Aggregate und Werkzeuge mit einem
Durchmesser von bis zu 280 mm ein-
gesetzt werden

Ein umfangreicher Baukasten von
Aggregaten ermöglicht eine Funk-
tionserweiterung z. B. mit dem
FLEX5 Aggregat für die Fünf-Achs-
Bearbeitung:
● Schiftschnitte passen auf Anhieb 
● Bohrungen in „jedem“ Winkel
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Unabhängige Bearbeitung
Zwei Spindeln bearbeiten unab-
hängig voneinander unterschiedliche
Werkstücke auf beiden Tischen
(Option)

Fertigungszelle
Der integrierte Beschicker TBP 370 macht das
Bearbeitungszentrum zur Fertigungszelle – ohne
zusätzliche Steuerung und Programmieraufwand

Fünf-Achs-Bearbeitung
Die DRIVE5+ Fünf-Achs-Spindel 
bietet neue Gestaltungsmöglichkeiten,
viele Optionen für die Zukunft und
somit Investitionssicherheit. Bei 
höheren Leistungsanforderungen
auch im Doppelpack

Konsolentische – die Lösung bei hohem
Zerspanungs- und Reststückaufkommen
Manuell einrüstbar oder automatisch rüstend als AP
Varinate (Automatic Positioning)

● Vollautomatische Tischeinrüstung,
inklusive exakt positionierbaren Spannelementen

● Möglichkeit zum Umrüsten des Arbeitstisches 
während des Werkstückwechsels

● Deutliche Reduzierung der Nebenzeiten
● Hohe Leistung und Effizienz auch bei Losgröße 1
● Ausbau zur mannarmen Fertigungszelle möglich
● Spannmittel in verschiedenen Formen einsetzbar

Flexibel
Umfangreiche Spannmittelauswahl für die exakte, flexible Anpassung der Vakuumsaugfläche 
an die Werkstückkonturen

Vielseitig
Der Anbau einer Vielzahl von Zusatz-
aggregaten ermöglicht z. B. auch das
automatische Einschrauben von Ver-
bindungsmitteln in Leichtbauplatten
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Kunststoffbearbeitung (A) Omnibusbau (D) Schiffsbau (D)

Acrylbearbeitung (CH) Caravanbau (D) Kunststoffbearbeitung (D) 

Schiffsbau (NL) Flugzeugausbau (A) Formenbau (A)

Automobilzulieferer (D) Schienenfahrzeugausbau (D) Schiffsbau (D)

Mit HOMAG sind Sie auf der sicheren Seite

● Bei der Investition in eine neue Maschine oder Anlage 
sollten Sie keine Experimente machen. Setzen Sie auf 
die Kompetenz, Erfahrung und Zuverlässigkeit eines 
starken Partners – setzen Sie auf HOMAG

● Gewachsene Kompetenz und Erfahrungen aus fast 
50 Jahren

● Fertigung von über 1.000 Bearbeitungszentren pro Jahr 
in der HOMAG Gruppe

● Über 4.000 motivierte Mitarbeiter produzieren an 
12 Standorten die sprichwörtliche HOMAG-Qualität

Seit ihrer Gründung 1960 hat sich die HOMAG AG zu

einer Unternehmensgruppe mit über 4.000 Mitarbeitern

entwickelt. Basis für diese Erfolgsgeschichte ist die 

enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden bei der

Entwicklung neuer Produkte. So wurden im Laufe von

über 40 Jahren viele Meilensteine in der Produktions-

technik gesetzt. Profitieren Sie von unserem Know-how.

Eine Erfolgsgeschichte 
für unsere Kunden

Auszug aus unserer Referenzliste:
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HOMAG Holzbearbeitungssysteme AG
Homagstraße 3–5
72296 SCHOPFLOCH
DEUTSCHLAND
Tel. +49 7443 13-0
Fax +49 7443 13-2300
info@homag.de
www.homag.de

Ein Unternehmen der HOMAG Gruppe


